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1. Verfahren zum Beschichten eines gleitender 
Reibung unterworfenen Maschinenteiles, insbeson- 
dere von Kolbenringen fur Verbrcnnungskraftma- 
sdtinen, mit einer Lauffl5chenschicht aus Molybdan 
durch Spritzauftrag, dadurcb gekennzeich- 
nct, daB dem Molybdan bei dessen Aufspritzen auf 
die Laufflache SchmierstofFe beigegeben werden. 
die mil einem dem Zweck entsprechenden Metall- 
mantel umgeben sind. 

Z Verfahren nach'Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Molybdan in einer Pulvermtschimg 
mit dem rnetallummantelten SchmierstofF aus etner 
Spritzpistoie verspritzt wind. 

X Verfahren nadi Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zetchnet daB das Molybdan aus einer, der metallum- 
mamelte SchmierstofF gletchzeitig aus einer zweiten 
Spritzpistoie verspritzt wirdL 

4. Verfahren nach den Ansprilchen I bis X dadurch 
gekennzeichnet. daB als metailummantelier 
SchmierstofF ein Nickelpulver mit einem Molybdan- 
disulftdkern verwendet wird. 



Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zum 
Beschichten eines gleitender Reibung unterworfenen 
Maschinenteiles, insbesondere eines Kolbenringes von 
Verbrennungskraftmaschinen, mit einer Laufflachen- 
schicht aus Molybdan durch Spritzauf trag. 

Molybdan-Spritzschichten. die nach bekannten Ver- 
fahren. wie Flammspritzen oder Plasmaspritzen. auf 
Gleitflachen aufgetragen werden, sind sehr verschteiB- 
fest und haben sich bdspielsweise auch als VerschleiB- 
schichten auf den Lauftlachen von Kolbenringen 
bcwahrt Andererseits werden jedoch dadurch die 
Gegenlaufflfichen im Gebiet der Misch- und Trocken- 
retbung infolge von VerschleiO stark abgetragen. Dies 
kdnme verhindert werden, indem die Spritzschichten 
pords gemacht wurden, so daB im Trockenlauf die mit 
Ot gefullten Poren eine Notlaufschmierung bewirken 
wflrdea Poren von Spritzschichten haben jedoch 
untereinander keine Verbindung. und ihr Aufnahmever- 
mdgen fQr Ol ist daher gering. so daB eine Verhinderung 
von erhohtem VerschleiB bei Trockenreibung ungenu- 
gendist 



Zas asderen k*nne« jedorh aiich dem Moh/bdln vor 
dem Spritzen Trockraschmierstoffe wie " Graphic 
MytetafluorSthylen, Schwefd oder MofybdandtsulHd 
zugenuscht werden. So wird betsptelsweise nach der 
5 DT-AN B 15 689 vorzugsweise aus Ksenpulver beste- 
henden Spritzpurveni Graphlt zugemischt Hier 1st 
jedoch von MachteO. daB bei den beira Spritzen 
auftretenden Temperaturen diese Stoffe verbrennen 
oder sich zersetzen. und zwar ist dies besonders beim 
to Molybdan der Fall, das wegen seines sehr hohen 
Schroelzpunktes eine sehr hohe Spritztemperatur bzw. 
eine sehrenergiereich eingestellte Flamme erfordert. 

ErfmdungsgemSB werden daher dem Molybdan bei 
dessen Aufspritzen auf die Laufflache metallummantelte 
is TrockenschmierstofFe beigegeben, so z. B. SchwereJ, 
Graphit, Molybdandisulrid oder PotytetrafluorSthyten, 
die efektrochemisch oder in der Gasphase oder nach 
sonstigen bekannten Verfahren mit einem dazu 
zweckentsprechenden Metal! derart innig gemischt smd, 

20 daB sich urn die Kornchen des hitzeempfindhchen 
Schmierstoffes eine hitzeschutzende Metallhfiile legt. 

Es ist bekannu mil Bleipulver gemischtes PoJytetra- 
fluorfithylenpulver bei etner Tempera tur von etwa 
300° C in eine porose Metallglertschicht einzupressen. 

25 Zum anderen ist es auch nach der US-PS 3288 623 
bekannt, Nickelpulver zu verspritzen, das in setnem 
Kern Graphit einschlieBt Jedoch werden btsher noch 
keine MolybdSnschtchten durch den Embau von 
Schmiermittel modiftziert das mit einem wefcheiv 

30 gegeben en falls seSbstschmierend wirkenden Metal I 
ummantelt ist Gerade aber das Verspritzen von 
Molybdan zusammen mit SchmierstofTen bereitet 
wegen der hohen Spritztemperaturen Schwierigfcehen. 
Bei dem Verfahren gemaD der Erfindung wird 

IS vorzugswetse das Molybdan in einer Pulvermischung 
mit dem rnetallummantelten SchmierstofF aus etner 
Spritzpistoie verspritzt. und zwar entweder einer 
Flammpulverspritzptstole oder einer Plasmapistole. 
Mdgtich und unter Umst&nden vorteilhaft ist es aber 

40 auch, da* mutybdSn aus cincr, der. ;r.c:ailurns:an:c!ten 
SchmierstofT gteichzekig aus etner zweiten Spritzpistoie 
7» verspritzen. wobet das Molybdan als Pulver oder 
Draht vorliegen kann. 
Auf diese Art und Weise fcdnnen je nach den 

45 Spritzbedingungen Molybdanspritzschichten erzeugt 
werden. in denen ein Teil des Schmierstoffes trotz der 
beim Verspritzen auftretenden Warme in der ursprQng- 
lichen Form eingebaut 1st Besonders gut geGngt das, 
wenn als metallumniantelter SchmierstofT em Ntckef- 

so pulver mit einem Molybdandisulfidkern verwendet wird 



